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(54) Spanneinrichtung zur Fixierung einer mit einem Einzugsnippel versehenen Palette an einer 
Aufspannplatte 



(57) Die Erfindugn betrifft eine Spanneinrichtung 
zur Fixierung einer mit einem Einzugsnippel (12) verse- 
henen Palette (P) an einer Aufspannplatte, mit einem 
Gehause (2), das eine Auf lagefiache (2c) fur die Palette 
(P) bildet und eine zur Auf lagefiache (2c) Offnende Auf- 
nahme (1 1 ) aufweist, in der der Einzugsnippel (1 2) posi- 
tionierbar und mittels eines Spannmechanismus 
fixierbar ist, und ist dadurch gekennzeichnet, daG zur 



drehfesten Positionierung der Palette (P) am Gehause 
(2) an der Auflagefiache (2a) wenigstens eine Nut (9a) 
zur Aufnahme eines an der Palette (P) vorgesehen Vor- 
sprungs (9b) und/oder wenigstens ein Vorsprung fur 
den Eingrfff in eine an der Palette (P) ausgebikJete Nut 
vorgesehen ist. 
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Beschrelbung 

[0001 ] Die vorliegende Erf indung betrlfft eine Spann- 
einrichtung zur Fixierung einer mlt einem Einzugsnippel 
versehenen Palette an einer Aufspannplatte, mit einem s 
Gehause. das eine Auflagefiache fQr die Palette biWet 
und eine zur Auflagefiache dffnende Aufnahme auf- 
weist in der der Einzugsnippel postoonierbar und mit- 
tels eines Spannmechanismus f ixierbar ist. 
[0002] Die Bearbertung von metailischen WerkstOk- w 
ken ist hauf ig sehr komplex und kann eine Vielzahl von 
zerspanenden und spanlosen Arbeitsgangen an unter- 
schiedlichen Bearbeitungsmaschinen umfassen, urn 
aus einem Rohling das fertige Bauteil herzustellen. Ins- 
besondere bei automatisierten Fertigungsabiaufen ist 15 
es dabei wesentlich, daB das Werkstuck bei jedem 
Arbeitsgang eine definierte Lage an der jeweiligen 
Werkzeugmaschine einnimmt. Zu diesem Zweck ist es 
in der Praxis ublich, das zu bearbeitende WerkstQck 
zundchst auf eine Palette aufzuspannen und dann die 20 
ganze Einheit am Maschinentisch der jeweiligen Werk- 
zeugmaschine festzuspannen. Die Befestigung der 
Paletten an der Msaschine erfolgt Qber Einzugsnippel, 
die an der Rack- bzw. Unterseite der Paletten ausgebil- 
det sind und in Schnellspanneinrichtungen eingesetzt 25 
und dort mittels eines Spannmechanismus fixiert wer- 
den. In der Massenprodukto'on kann so die Lage der 
Schnellspanneinrichtungen als fester Maschinenpara- 
meter berOcksichtigt werden, so daB es lediglich erfor- 
derlich ist, jeweils das Werkstuck exakt an der Palette 30 
zu positionieren. Das eigentliche Fest- und Umspannen 
der Einheit aus Werkstuck und Palette an den Maschi- 
nen kann dann sehr schnell und unproblematisch erfol- 
gen, ohne daB eine weitere Positionierung notwendig 
ist. 35 
[0003] Bei grOBeren Paletten erfolgt die Rxierung am 
Maschinentisch in der Regel Ober mehrere Einzugsbol- 
zen, so daB die Palette auch gegen Verdrehen gesi- 
chert ist. Wenn an der Palette jedoch nur ein 
Einzugsbolzen vorgesehen ist. was insbesortdere bei 40 
Weinen Paletten der Fall ist, mQssen zusfltzliche MaB- 
nahmen ergriffen werden, urn sicherzustellen, daB die 
Palette lagerichtig an der Spanneinrichtung positioniert 
wird. Hierzu ist bei bekannten Spanneinrichtungen der 
Gehausedeckel der Spanneinrichtung, auf den die 45 
Palette aufgelegt wird, rechteckig oder quadratisch aus- 
gebildet und in der Unterseite der Palette eine Nut aus- 
gebildet, in die der Deckel eingreifen kann. Hierdurch 
wird zwar erne gewisse Positionierung der Palette 
erreicht. Nachteilig ist jedoch, daB Nut und Gehause- so 
deckel Ober entsprechende PaBflachen verfOgen mfls- 
sen, die teuer in der Herstellung sind, zumal es mit 
erheblichen Schwierigkerten verbunden ist die erfbrder- 
lichen engen Toleranzen mit der zusatzlichen Passung 
zwischen Einzugsnippel und Nippelbohrung zu harten. ss 
SchlieBlich wird auch hdufig als nachteilig angesehen, 
daB der Gehausedeckel eine rechteckige Grundform 
haben muB. Dies hat namlich unter anderem zur Folge, 



daB die Palette nur bedingt in der Spanneinrichtung in 
unterschiedliche Lagen umgespannt werden kann. 
[0004] Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine 
Spanneinrichtung der eingangs genannten Art so aus- 
zubilden, daB mit einfachen Mrtteln eine lagegenaue 
Positionierung einer Palette mdglich ist. Insbesondere 
soil auch die Mdglichkeit bestehen, die Palette in unter- 
schiedlichen Drehlagen an der Spanneinrichtung zu 
fixieren. 

[0005] Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch 
gelGst, daB zur drehfesten Positionierung der Palette 
am Gehause an der Auflagefiache wenigstens eine Nut 
zur Aufnahme eines an der Palette vorgesehenen Vor- 
sprungs urtd/oder wenigstens ein Vorsprung far den 
Eingriff in eine an der Palette ausgebikJete Nut vorgese- 
hen ist ErfindungsgemaB sind somit an Gehause und 
Palette zusammenwirkende Zapfen/Nuten-Anordnun- 
gen vorgesehen, die miteinartder zur Positionierung der 
Palette am Genhause in Eingriff brtngbar sind. Diese 
Zapfen/Nuten-Anordnungen sind vergleichsweise preis- 
wert in der Herstellung, und auBerdem kann das 
Gehause bzw. der Gehausedeckel eine beliebige. bei- 
^Dielsweise eine runde Form haben. 
[0006] Grundsdtzlich ist es ausreichend, wenn am 
Gehause nur eine Nut bzw. ein Zapfen und entspre- 
chend an der Palette nur ein Zapfen bzw. eine Nut vor- 
gesehen ist. In bevorzugter Weise sind an der 
Auflagefiache jedoch mehrere Nuten und/oder Vor- 
^Drunge entlang eines die Aufnahme umgebenden Teil- 
kreises insbesondere gleichmaBig verteirt angeordnet, 
so daB die Palette in unterschiedlichen Drehlagen an 
der Spanneinrichtung f ixierbar ist Dabei ist es ausrei- 
chend, mehrere Nuten an dem einen Bauteil vorzuse- 
hen und nur einen Zapfen an dem anderen Bauteil 
anzuordnen, der dann entsprechend je nach relativer 
Drehlage zwischen Palette und Spanneinrichtung in 
eine der Nuten eingrerft Alternativ kann die Anzahl von 
Zapfen der Anzahl von Nuten entsprechen, so daB 
gleichzeitig mehrere Zapfen/Nut-Verbindungen beste- 
hen. 

[0007] Aus herstellungstechnischen GrQrtden ist es 
zweckmaBig, die Nuten in den Rartdbereichen des 
Gehauses bzw. des Gehausedeckels vorzusehen, da 
sie dort von der Seite her leicht gefrast werden kOnnen. 
[0008] Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestattun- 
gen der Erfindung wird auf die UnteransprQche sowie 
die nachfolgende Eriauterung eines AusfOhrungsbei- 
^Dieles unter Bezugnahme auf die beiliegende Zeich- 
nung verwiesen. In der Zeichrtung zeigt 

Rgurl im Ungsschnitt eine Ausfuhrungsform 
einer erfirtdungsgemaBen Spanneinrich- 
tung mit eingesetztem und festgespanntem 
Einzugsnippel und 

Rgur 2 die Spanneinrichtung aus Figur 1 mit einge- 
setztem, aber nicht festgespanntem Ein- 
zugsnippel, 
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Figur 3 die Spanneinrichung in Draufsicht, 

Figur 4 eine Palette zur Frxierung an der Spannein- 
richtung im Ungsschnrtt und 

5 

Figur 5 die Palette aus Figur 4 in Draufsicht. 

[0009] In den Figuren 1 und 2 ist eine AusfOhrungs- 
form einer erfindungsgemaBen Spanneinrichtung 1 dar- 
gestellt. Zu der Spanneinrichtung 1 gehOrt ein w 
zylindrisches Gehause 2 mit einem obenseitig offenen 
Unterteil 2a, das auBenseitig eine Umfangsnut 3 auf- 
weist, in die Spannwerkzeuge zur Fixierung der Spann- 
einrichtung 1 an einem nicht dargestellten 
Maschinentisch eingreifen kOnnen. In die Zylinderboh- is 
rung 4 des Gehauses 2 ist unter Bildung eines Druck- 
raumes 5 ein Kolben 6 axial bewegbar eingesetzt, 
wobei der Ringspalt zwischen Zylinderbohrung 4 und 
Kolben 6 durch einen O-Ring 7 abgedichtet ist In den 
Boden der Zylinderbohrung 4 mundet ein im Gehause 2 20 
ausgebildeter Kanal 8, durch welchen dem Druckraum 
5 ein Hydraulikmittel wie beispielsweise Ol zugefQhrt 
werden kann. 

[C01 0] Die offene Oberseite des Gehauseunterteils 2 
ist durch einen Gehausedeckel 2b verschlossen, der an 2s 
dem GehSuseunterteil 2a festgeschraubt ist und an sei- 
ner Oberseite eine Auflagefiache 2c for eine zu fixie- 
rende Palette P bildet In der Auflagefiache 2c sind im 
Bereich des auBeren Deckelrandes vier Nuten 9a vor- 
gesehen, die jeweils mit 90° Versatz gegeneinander 30 
angeordnet sind, wie insbesondere in Rgur 3 gut 
erkennbar ist. Die Nuten 9a, welche zu ihrem Boden hin 
konisch zulaufend ausgebildet sind, dienen zur Positio- 
nierung einer Palette P, die an ihrer Unterseite entspre- 
chend vier Zapfen 9b aufweist, die mit den Nuten 9a in 35 
Eingriff bringbar sind. Wie in Rgur 4 gezeigt ist, sind die 
Zapfen 9b in Form von Stiften ausgebildet, die jeweils 
mit 90° Versatz in die Palette P eingeschraubt sind, 
wobei die Mittelpunkte der Zapfen 9b auf einem den 
Einzugsnippel 12 umgebenden Teilkreis angeordnet 40 
sind. 

[001 11 ] Zwischen dem Gehausedeckel 2b und dem 
Kolben 6 ist ein Tellerfederpaket 10 angeordnet das 
den Kolben 6 in Richtung des Bodens der Zylinderboh- 
rung 4 beaufschlagt. 45 
[001 2] In der dem Druckraum 5 gegenQberliegenden 
Oberseite des Kolbens 6 ist eine Sackbohrung vorgese- 
hen, die eine Aufnahme 11 fOr einen Einzugsnippel 12 
bildet, der in die Aufnahme 1 1 durch eine im Gehause- 
deckel 2b vorgesehene Durchgangsbohrung 13 einge- so 
setzt werden kann. Zur Erleichterung dieses 
Einsetzvorganges ist in der Durchgangsbohrung 13 ein 
hOlsenfflrmiges FQhrungselement 14 vorgesehen, und 
zur exakten Positionierung des Einzugsnippels 12 in der 
Spanneinrichtung 1 ist der obere Bereich der Durch- 55 
gangsbohrung 13 in Passung zu einem Flansch 12a 
des Einzugsnippels 12 dimensioniert 
[0013] Zur Fixierung der Palette P wird der Einzugs- 



nippel 12 in die Aufnahme 1 1 eingesetzt und die Palette 
P so positioniert, daB die Zapfen 9b der Palette P in die 
Nuten 9a des Gehausedeckels 2b eingreifen, so daB 
die Palette P auf der Auflagefiache 2c zum Liegen 
kommt und ein Verdrehen der Palette P durch den Ein- 
griff der Zapfen 9b in die Nuten 9a verhindert wird. 
Dabei kann die Palette P entsprechend der Anordnung 
von Nuten 9a und Zapfen 9b vier urn jeweils 90° gegen- 
einander versetzte relative Drehlagen gegenOber der 
Spanneinrichtung 1 einnehmen. 
[0014] Die Arretierung der Palette P erfolgt dann mit- 
tels eines Spannmechanismus. Dies©- umfaBt in an 
sich bekannter Weise einen in die Aufnahme 11 einge- 
setzten Kugelkafig 15, in dem eine Kugel 16 radial ver- 
steilbar gehalten ist, die je nach Kolbenstellung in eine 
Nut 17 in der Wandung der Aufnahme 11 nach auBen 
auswetchen kann, so daB ein Einzugsnippel 12 in den 
Kugelkafig 15 eingesetzt Oder aus diesem herausge- 
nommen werden kann, oder durch die Wandung der 
Aufnahme 1 1 an einem solchen Ausweichen gehindert 
und damit in Eingriff mit einer entsprechenden Gegen- 
fldche, beispielsweise einer Ringnut, am Einzugsnippel 
12 gehalten wird (Figur 1). 

[0015] In der Zeichnung zeigt die Figur 1 die Spann- 
einrichtung 1 in ihrer Spannstellung, in der der Druck- 
raum 5 drucWos ist und der Kolben 6 durch das 
Tellerfederpaket 10 nach unten gedrOckt wird, so daB 
eine obere Schragflache 18 der Nut 17 die Kugel 16 in 
Eingriff mit dem Einzugsnippel 12 halt. Wenn jetzt der 
Druckraum 5 uber den Kanal 8 mit Druckmittel beauf- 
schlagt wird, wird der Kolben 6 entgegen der ROckstell- 
kraft des Tellerfederpaketes 1 0 nach oben in die in Figur 
2 dargestellte Lage gedrOckt, in der die Nut 17 der 
Kugel 16 Raum laBt, radial nach auBen auszuweichen, 
so daB der Einzugsnippel 12 aus der Spanneinrichtung 
1 herausgenommen beziehungsweise dann wieder in 
diese eingesetzt werden kann. Wie die Figur 2 gut 
erkennen laBt, ist der Hub des Kolbens 6 dabei so 
gewdhlt, daB der Einzugsnippel 12 durch den Boden 
der Aufnahme 1 1 nach oben gedrOckt wird, urn daB Ent- 
fernen des Einzugsnippels 12 zu erleichtera 
[0016] GemaB der Erfindung weist der Kolben 6 an 
seiner druckraumseitigen Stirnfiache einen Ansatz 19 
auf, der in einer im Boden der Zylinderbohrung 4 ausge- 
bildete Ausnehmung 20 verschiebbar gefOhrt und 
gegenOber dieser abgedichtet ist. Die Ausnehmung 20 
bildet zusammen mit einem in dem Ansatz 19 vorgese- 
henen, die Ausnehmung 20 mit dem Boden der Auf- 
nahme 11 fOr den Einzugsnippel 12 verbindenden, 
dOsenartig ausgebildeten Kanalabschnitt 21 und mit 
einem sich von der GehauseauBenwandung zur Aus- 
nehmung 20 erstreckenden Kanalabschnitt 22 einen 
Lufteinblaskanal 23, der an eine nicht dargestellte 
DrucMuftquelle angeschlossen ist. Durch diesen Luft- 
einblaskanal 23 kann beim Einsetzen eines Einzugsnip- 
pels 12 in die Spanneinrichtung 1 oder Herausnehmen 
des Einzugsnippels 12 DrucWuft in die Aufnahme 11 
eingeblasen werden, urn auf diese Weise die Aufnahme 
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11 und den Einzugsnippel 12 von Spdnen und sonsti- 
gen Verunreinigungen insbesondere im Bereich der 
PaBfiachen und des Spannmechanismus zu saubern. 
Hierdurch kOnnen in zuveriassiger Weise verschmut- 
zungsbedingte Beeintrflchtigungen der Systemgenau- 5 
igkeit vermieden werden. 

PatentansprOche 

1. Spanneinrichtung zur Rxierung einer mit einem 10 
Einzugsnippel (12) versehenen Palette (P) an einer 
Aufspannplatte, mit einem Gehause (2), das eine 
Auflagefiache (2c) fur die Palette (P) bildet und eine 
zur Auf lagef lache (2c) dffnende Aufnahme (11) auf- 
weist, in der der Einzugsnippel (12) posrtionierbar is 
und mrttels eines Spannmechanismus fixierbar ist 
dadurch gekennzeichnet, daB zur drehfesten 
Positionierung der Palette (P) am Gehause (2) an 
der Auf lagef lache (2a) wenigstens eine Nut (9a) zur 
Aufnahme eines an der Palette (P) vorgesehen Vor- 20 
sprungs (9b) und/oder wenigstens ein Vorsprung 

fOr den Eingriff in eine an der Palette (P) ausgebil- 
dete Nut vorgesehen ist. 

2. Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 25 
gekennzeichnet, daft an der Auflagefiache (2c) 
mehrere Nuten (9a) und/oder VorsprQnge errtiang 
eines die Aufnahme (11) umgebenden Teilkreises 
insbesondere gleichmdBig verteilt angeordnet sind. 

30 

3. Spanneinrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Auflagefiache (2c) 
vier Nuten (9a) und/oder VorsprOnge vorgesehen 
und errtiang eines Teilkreises urn jeweils 90° ver- 
setzt angeoidnet sind. 35 

4. Spanneinrichtung nach einem der Anspruch e 1 bis 

3. dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten (9a) 
und/oder VorsprOnge im auBeren Randbereich der 
Auflagefiache (2c) vorgesehen sind. 40 

5. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten (9a) 
zu ihrem Boden hin konisch zulaufend ausgebildet 
sind. 45 
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